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THAI FOUNDRY ASSOCIATION 

“โครงการสนับสนุนวิเคราะห์ และพฒันาการออกแบบระบบงานหล่อ” 

(Implementation of Casting Simulation for Casting Design Improvement) 

ระหว่างวันที่ 1 พฤศจิกายน 2562 ถึง 30 กันยายน 2563 

บทน า 

 ปัจจุบนัช้ินงานหล่อ (Casting Part) เร่ิมมีความซับซ้อนมากย่ิงขึ้น ท าให้ความรู้ในอดีตไม่เพียงพอต่อการออกแบบระบบงาน

หล่อ (Casting System Design) เพื่อให้ไดง้านท่ีมีคุณภาพ หรือเกิดขอ้บกพร่องน้อยลงได ้ซ่ึงเทคโนโลยีหน่ึง ซ่ึงช่วยท าให้สามารถท าให้

วิเคราะห์ประสิทธิภาพการออกแบบระบบ หรือวิเคราะห์ขอ้บกพร่องท่ีมีโอกาสเกิดขึ้นได ้คือ เทคโนโลยีการจ าลองพฤติกรรมการหล่อ 

(Casting Simulation Technology) อย่างไรก็ตามผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมหล่อโลหะ ก็ยงัประสบปัญหาเก่ียวกบัการน าเทคโนโลยี

ดงักล่าวมาประยกุตใ์ชจ้ริง เช่น 

▪ ค่าใชจ้่ายในการจดัหาโปรแกรมคอมพิวเตอร์ (Software) ค่อนขา้งสูง 

▪ พนกังานยงัขาดความรู้ในการวิเคราะห์ และการน าไปประยกุตใ์นการแกปั้ญหาจริง เป็นตน้ 

 ดังนั้นทางสมาคมอุตสาหกรรมหล่อโลหะไทย จึงได้ประสานหาแนวทางความร่วมมือกับ บริษัท ESI Group เพื่อก าหนด

แนวทางความช่วยเหลือผูป้ระกอบการ ให้สามารถเขา้ถึงเทคโนโลยีดงักล่าวได ้จึงเป็นท่ีมาของโครงการน้ี 

วัตถุประสงค์ 

▪ เพื่อช่วยเหลือผูป้ระกอบการอุตสาหกรรมหล่อโลหะ ให้มีความรู้ความเขา้ใจในการประยุกต์ใชเ้ทคโนโลยีดั งกล่าวในการ

แกปั้ญหาจริง 

▪ สนับสนุนให้ผูป้ระกอบการสามารถวิเคราะห์โอกาสเกิดขอ้บกพร่องอนัเน่ืองมาจากการออกแบบระบบงานหล่อท่ีไม่

ถูกตอ้งเหมาะสม 

ขอบเขตการด าเนินโครงการ 

▪ โปรแกรมคอมพิวเตอร์ (Software) ส าหรับโครงการน้ีคือ “ProCAST 2019” 

▪ สนับสนุนผูป้ระกอบการเฉพาะกลุ่มอุตสาหกรรมแบบหล่อทราย (Sand Casting) เท่านั้น ส าหรับกลุ่มอุตสาหกรรมอื่นๆ 

เช่น แบบหล่อความดนัต ่า (Low Pressure Die Casting) และ แบบหล่อความดนัสูง (High Pressure Die Casting) จ าเป็นตอ้ง

ขออนุญาตด าเนินการเป็นกรณีๆ (Case by Case) 

▪ สนบัสนุนให้ผูป้ระกอบการ และพนกังานสามารถวิเคราะห์ผลไดเ้ท่านั้น ไม่สนบัสนุนการสอนใชโ้ปรแกรมคอมพิวเตอร์ 

(Software) 

▪ สนบัสนุนการวิเคราะห์ดว้ยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ (Software) เท่านั้น ในส่วนของการเตรียมช้ินงาน 3 มิติ (3D CAD File) 

อยูใ่นส่วนความรับผิดชอบของผูป้ระกอบการ 

▪ ไม่สนบัสนุนให้ผูป้ระกอบการน าผลวิเคราะห์ดงักล่าวไปประชาสัมพนัธ์ เพื่อหวงัผลทางการคา้ หรือการประมูลงาน 
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THAI FOUNDRY ASSOCIATION 

ขั้นตอนการเข้าร่วมโครงการ 

▪ กรอกแบบฟอร์ม และเตรียม 3D CAD File 

▪ สมาคมด าเนินการวิเคราะห์ดว้ย โปรแกรมคอมพิวเตอร์ (Software) และแจง้ผลกบัผูป้ระกอบการ 

▪ สมาคมด าเนินการวิเคราะห์ร่วมกบัตวัแทนหรือพนกังาน ทั้งน้ีเพ่ือประโยชน์ในการถ่ายทอดความรู้ในการวิเคราะห์ผลแก่

ตวัแทน หรือพนกังาน 

▪ เม่ือส้ินสุดโครงการ ทางสมาคมฯ ท าการบนัทึกผลการวิเคราะห์ทั้งหมดมอบให้แก่ผูป้ระกอบการ และท าการลบขอ้มูล

ทั้งหมด โดยไม่มีการส าเนาขอ้มูลใดๆ ไวท่ี้สมาคม 

ค่าใช้จ่ายในการเข้าร่วมโครงการ 

ค่าใชจ้่ายในการวิเคราะห์ ดว้ยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ (Software) 10,000 บาท (ไม่รวม VAT 7%) โดยมีเง่ือนไขดงัน้ี 

▪ การวิเคราะห์ดว้ย โปรแกรมคอมพิวเตอร์ (Software) ไม่เกิน 3 คร้ัง หากวิเคราะห์เพ่ิมเติม คิดเพ่ิมคร้ังละ 5,000 บาท (ไม่รวม 

VAT 7%) 

▪ ทางสมาคมไม่ด าเนินการแกไ้ข ช้ินงาน 3 มิติ (3D CAD File) แต่จะแนะน าการแกไ้ข 

▪ การวิเคราะห์ผล ด าเนินการ ณ ท่ีท าการของสมาคมฯ เท่านั้น หากให้ด าเนินการวิเคราะห์ ณ สถานประกอบการ ทาง

ผูป้ระกอบการตอ้งรับผิดชอบค่าเดินทาง และ/หรือค่าท่ีพกัเพ่ิมเติม 

วิธีการช าระเงิน 

 ช าระผ่านบัญชีกระแสรายวัน : 

 ช่ือบัญชี สมาคมอตุสาหกรรมหล่อโลหะไทย / THAI FOUNDRY ASSOCIATE 

 เลขที่บัญชี 096 3 02220 6  ธนาคารไทยพาณิชย์ 

 ประเภท กระแสรายวัน  สาขา อาคารสิรินรัตน์ (ถนนพระราม 4) 

- โปรดส่งหลกัฐาน ใบน าฝากธนาคาร (Pay-in) และแจง้ยืนยนัมายงัสมาคมอุตสาหกรรมหล่อโลหะไทย 
- ถึงเจา้หนา้ท่ีสมาคม Email: manager@thaifoundry.com หรือ Fax 0-2712-2392 

- สอบถามเพ่ิมเติม โทร.0-2712-2391 

 

หมายเหตุ : เน่ืองจากสมาคมฯเสียภาษีเงินไดพ้ึงประเมินตามมาตรา 40(8) จึงมิไดอ้ยูใ่นข่ายท่ีตอ้งถูกหกัภาษี ณ ท่ีจ่าย ตามค าส่ัง
กรมสรรพากรท่ี ท.ป.4/2528 ขอ้ 8(2) และขอ้ 12/1(2) เลขประจ าตวัผูเ้สียภาษีอากร 0993000133781 
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แบบฟอร์มเข้าร่วมโครงการ 
“โครงการสนับสนุนวิเคราะห์ และพฒันาการออกแบบระบบงานหล่อ” 

(Implementation of Casting Simulation for Casting Design Improvement) 
ระหว่างวันที่ 1 พฤศจิกายน 2562 ถึง 30 กันยายน 2563 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

เอกสารแนบ ข้อมูลต ำแหน่งและประเภทของข้อบกพร่อง (Casting Defects) ท่ีพบ 

ข้อมูลบริษัท                วนัท่ี ............/............../.............. 

ช่ือบริษทั ...........................................................................................................................................เลขท่ีสมาชิก ............................... 

ท่ีอยู ่...................................................................................................................................................................................................... 

.............................................................................................................................................................................................................. 

ผูป้ระสานงาน .....................................................................................................  ต าแหน่ง ................................................................ 

เบอร์ติดต่อ ................................................  มือถือ ..................................................  E-mail .............................................................. 

ข้อมูลช้ินงาน (ช่ือช้ินงาน ……………………………; ไม่จ ำเป็นต้องใช้ช่ือจริงของช้ินงำน ก ำหนดไว้เพ่ือกำรส่ือสำรเท่ำนั้น) 

ช้ินงาน 3 มิติ (3D CAD File: Parasolid Type)  ช้ินงาน   ไส้แบบ  

 ตวักรอง (Filter)  ฉนวนรูลน้ (Sleeve)  ทุ่นเยน็ (Chill) 

วสัดุหล่อ / เกรดวสัดุ ........................................................................  วสัดุท าไส้แบบ ........................................................................ 

วสัดุท าแบบหล่อ ..........................................................................  ขนาดแบบหล่อรวม (กxยxส) …..…..………..........………. ซม. 

วสัดุตวักรอง / เกรด ........................................................................  วสัดุ Sleeve / เกรด .................................................................... 

วสัดุทุ่นเยน็ (Chill) / เกรด .............................................................. 

หมำยเหตุ หำกมีใบบันทึกส่วนผสมเคมี หรือข้อมูลต่ำงๆ ของวัสดุหรือเกรดของตัวกรอง และ Sleeve โปรดแนบเพ่ิมเติม 

ข้อมูลกระบวนการ 

อุณหภูมิเท (สูงสุด – ต ่าสุด) ......................................................C เวลาในการเท ………………….……….….………. วินาที 

วิธีการเท     เทปาก (Ladle Pouring)    

 เทปากแบบอตัโนมติั (Automatic Ladle Pouring) ถา้มี โปรดระบุอตัราการเท .......................................... kg. /min 

 เทกน้ (Bottom Pouring) โปรดระบขุนาดรูเท (Nozzle Dia.) ............................................. มม. 
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